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Uzytkownikowi naszej maszyny Zyczymy przyjemnej pracy
oraz uzyskania jak najlepszych efektow podczas krojenia Zywnosci.
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1. WSTEP

1.1 Stan dostawy
Krajalnica 613P jest dostarczana przez producenta w stanie kompletnym. Po rozpakowaniu
nalezy usung¢ nastepujace elementy opakowania:
D pas mocujacy maszyne do podstawy skrzyni,
D ostone plastikowa ostrza noza.

W trakcie odbioru dostarczonej maszyny nalezy sprawdzié, czy opakowanie nie jest uszko-
dzone oraz, czy znajdujace si¢ wewnatrz przedmioty sg zgodne z zamdwieniem i specyfikacja.
Jesli bedg niezgodnosci, nalezy poinformowa¢ dostawce.

1.2 Opakowanie

Krajalnica jest dostarczana w skrzyni. Opakowanie jest przystosowane do zatadunku i wy-
tadunku przy pomocy wozka widtowego. Podczas transportu skrzynie nalezy zabezpieczy¢ przed
wywroceniem i mozliwoscig uszkodzenia mechanicznego. Opakowanie nalezy bezwzglednie za-
trzymac na czas trwania gwarancji.

Wymiary zewnetrzne i ciezar podaje tablica 1.

Jedn. miary Skrzynia
Dtugosé mm 755
~ | Szeroko$¢ mm 730
§ Wysokos$¢ mm 710
,<_'Q“ Cigzar brutto kg 60

1.3 Sktadowanie

Krajalnica powinna by¢ sktadowana w suchym pomieszczeniu, zapewniajacym ochrone
przed wptywami atmosferycznymi (temperatura, wilgotnos¢ powietrza).

Warunki sktadowania s3 podane na nalepce znajdujacej si¢ na skrzyni.

1.4 Kwalifikacje
Wszelkie czynnosci, zwigzane z zatadunkiem, roztadunkiem i przemieszczaniem krajalnicy,
musza by¢ wykonane przez osoby uprawnione, o niezbednych kwalifikacjach i doswiadczeniu.



2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 Przeznaczenie

Krajalnica zywnosci 613P jest precyzyjng maszyna umozliwiajacg krojenie na roznej grubo-
Sci plastry: wedlin, serow, pieczywa, warzyw, chleba, migsa surowego, pieczonego lub gotowane-
g0, w sposob szybki i doktadny. Uzytkownik maszyny ma zapewniong wygodna obstuge i mozli-
wos¢ zachowania maksymalnej czystosci w procesie krojenia, dzieki nowoczesnym rozwigzaniom
konstrukcyjnym.

Prawidtowa eksploatacja, codzienne staranne czyszczenie i konserwacja oraz wiasciwe
ostrzenie noza, zapewniajg wysoki stopien higieny, dobra sprawnos¢ i dtuga zywotnos¢ krajal-
nicy. Elementy, podlegajace codziennemu lub okresowemu czyszczeniu, s3 tatwe do demontazu,
bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

Krajalnice 613P zaprojektowano dla potrzeb handlu i gastronomii. Uzywanie krajalnicy do
przemystowego krojenia i konfekcjonowania zywnosci, powoduje utrate praw do gwarancji.

Instrukcja informuje uzytkownika o sposobie postepowania obstugi w czasie eksploatacji
krajalnicy.

2.2 Wielkosci podstawowe

Typ 613P
Wymiary

- dtugosc¢ 690 mm

- szeroko$¢ 690 mm

- wysokos¢ 620 mm
Ciezar 49 kG
Grubos¢ krojonych plastrow 0-25 mm
Wartos¢ dziatki pokretta 1 mm
Srednica noza 330 mm
Obroty noza ok. 320 obr/min
Wymiary stotu podawczego 320x285 mm
Maksymalny skok stotu 305 mm
Silnik 0,37 kW
Kondensator pracy 16 uF dla wersji zasilania 230V

Napiecie zasilania

70 pF dla wersji zasilania 115V
230V, 50 Hz
115V, 60 Hz



2.3 Budowa

O P NN

Plyta prowadzaca

Noz kotowy

Ostrzarka

Pokrywa noza

Stot podawczy
Pokretto mocujgce stot
Uchwyt stotu

Pokretto regulatora
Panel sterowania

Rys. 1. Widok ogolny

Glowne elementy maszyny majace kontakt z zywnoscig wykonane s3 z aluminium w tech-

nologii profili wyciskanych zabezpieczone warstwa anodowana. Poszczegdlne elementy krajalni-
cy s tatwe do wyczyszczenia, a maszyna zostata zaprojektowana tak aby dostep do kazdej strefy
czyszczenia byt bardzo fatwy. N6z krajalnicy jest napedzany silnikiem elektrycznym poprzez
przektadnie pasows.

Wiaczenie napedu noza jest mozliwe po nacisnieciu zielonego przycisku na panelu steru-

jacym (Rys. 1, poz. 9). Po wiaczeniu napedu $wieci lampka sygnalizacyjna na panelu sterujgcym.

NS R =

Wrylaczenia maszyny dokonuije si¢ po weisnieciu czerwonego przycisku na panelu sterujacym.
3

Odciagacz Sciernicy gtadzacej V.

Popychacz Sciernicy ostrzacej

Plyta dociskacza

Pokretto osi dociskacza

Nozka

Dzwignia mechanizmu podnoszenia
Pokretto ostrzarki

Rys. 2. Widok od tytu

Krajalnica wylaczy si¢ samoczynnie w nastepujacych przypadkach:
a) przy zdjeciu lub odchyleniu stotu podawczego (Rys. 1, poz. 5),
b) przy chwilowym chocby zaniku napiecia w sieci zasilajacej,
¢) przy pozostawieniu bezczynnej maszyny na czas min 120s.
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Ponowne wtaczenie krajalnicy, po nacisnieciu zielonego przycisku, jest mozliwe dopiero po
usunieciu powyzszych czynnikow uniemozliwiajacych bezpieczng prace.

Zdemontowanie lub odchylenie stotu podawczego jest mozliwe jedynie w zerowym potoze-
niu pokretta regulatora (Rys. 1, poz. 8).

2.4 Schemat elektryczny 613P (wersja zasilania 230V/50 Hz)

g Silnik 230V / 50Hz
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2.5 Schemat elektryczny 613P (wersja zasilania 115V/60 Hz)
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Tablica 2

3. OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI

3.1 Zré6dla zagrozen
Typowe 7rodta zagrozen oraz techniczne Srodki bezpieczefistwa, zastosowane w celu ich
eliminacji, przedstawione sa w tabeli:

Rodzaj Zrodto Nr Techniczne srodki bezpieczenstwa,
zagrozenia | zagrozenia czesci | zastosowane w celu eliminowania zagrozenia

Ostony state, wymienione ponizej:
10020 Ostona noza stafa, zapobiegajaca skaleczeniom podczas czysz-

N6z czenia, przy zdjetej pokrywie
10006 | Ptyta prowadzaca
Mechaniczne 10170 | Pokrywa noza, dziatajgca jako ostona
Ostony state, wymienione ponizej:
Naped 10001 | Korpus maszyny, uniemozliwiajacy dotyk elementow silnika

10123 Ostona stofu utrudniajgca manipulowanie wolng rekg podczas
krojenia zywnosci i chronigca przed ewentualnymi odpryskami

Uniemozliwienie kontaktu Ochrona podstawowa, w tym:
z czgéciami przewodzacymi ; -
przez dotyk bezposredni 10163 | Ostona elementow sterujacych
Elektryczne Ochrona elektryczna (zob. schemat potaczen instalacji elek-
Uniemozliwienie kontaktu trycznej). Punkty podtaczenia przewodu ochronnego oznaczone
z czeSciami przewodzacymi znakiem ,PE”
przez dotyk po$redni a) styk centralny PE pod ostong nr 10163
b) silnik pod korpusem gtéwnym
Materiaty z atestem Panstwowego Zaktadu Higieny
(wymienione ponizej)
10005 | N6z - stal nierdzewna
10006 | Ptyta oporowa — aluminium anodowane
; & 10170 | Pokrywa noza - stal nierdzewna
Biologiczne Kontakt zywnoéci y

z elementami krajalnicy 10004 | Ptyta stotu — aluminium anodowane
10020 | Ostona noza - tworzywo sztuczne

10013 | Dociskacz zywnosci — tworzywo sztuczne
10001 | Korpus gtowny - odlew AL anodowany
Wkrety i Sruby ze stali nierdzewnej

3.2 Ryzyko resztkowe

Ryzyko to wystepuje przy probach dociskania reka matych kesow i resztek zywnosci, pod-
czas krojenia.

W zwigzku z tym w poblizu strefy krojenia jest umieszczony znak ostrzegawczy, a krajalnica jest
wyposazona w dociskacz, z ktorego nalezy bezwzglednie korzysta¢ przy krojeniu matych kesow i resz-
tek Zywnosci. Ponadto krajalnica wyposazona jest w listwe ograniczajaca, ktora umozliwia bezpieczne
i wydajne krojenie produktéw dtugich o matym przekroju.

3.3 Poziom hatasu
Poziom hatasu na stanowisku operatora, w warunkach normalnej pracy, mierzony na wy-

sokosci 1,6 m i w odlegtosci 1 m od krajalnicy, nie przekracza 70 dBA.
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3.4 Zasady bezpiecznej pracy
Bezpieczne uzytkowanie krajalnicy zalezy od spelnienia nastepujacych warunkow:

a)

b)

przeszkolenia operatora, ktory powinien zna¢ potencjalne zagrozenia wystepujace

przy krajalnicy,

zakazu uzytkowania krajalnicy jesli:

D maszyna jest wykorzystywana niezgodnie z przeznaczeniem lub parametry kroje-
nia, okre$lone w instrukcji, bytyby przekraczane,

D maszyna jest w widoczny sposob niesprawna,

D zostata usunieta ktorakolwiek z oston elektrycznych lub czesci ruchomych,

wyraznego okreslenia czynnosci, nie nalezacych do obowigzkow operatora krajalnicy

i zastrzezonych dla wyznaczonych osob uprawnionych, zwtaszcza w przypadku usu-

wania usterek i naprawy, w tym instalacji elektrycznej,

nakazu wykonywania czynnosci konserwacyjnych, tylko przy odtgczonym zasilaniu

elektrycznym (z wyjatkiem procesu ostrzenia noza),

podczas uzywania krajalnicy nalezy utrzymywac bezpieczny obszar pod nozem kra-

jalnicy w odlegtosci nie mniejszej niz 3 cm od noza w ktérym nie wolno wykonywac

zadnych czynnosci obstugowych.

Wymagania powyzsze powinna zawiera¢ instrukcja stanowiskowa.

3.4.1 W celu zapewnienia bezpiecznych warunkow pracy i wygodnej obstugi, w pomiesz-

czeniu nalezy wydzieli¢ przynajmniej 4 m* na stanowisko pracy oraz zapewnic dobre
oswietlenie.

Podczas pracy operator powinien korzystac z odziezy ochronnej, wymaganej lokal-
nymi przepisami sanitarnymi.

Zabrania sie:

1)

w0 DN
2= =

Uzywania krajalnicy niezgodnie z przeznaczeniem. Producent nie bierze odpowie-
dzialnosci za zdarzenia wynikajace z niezgodnego z przeznaczeniem stosowania kra-
jalnicy.

Obstugi maszyny przez osoby niepowotane oraz ponizej 18 roku zycia.

Uzytkowania niesprawnej technicznie maszyny.

Dociskania krojonej zywnosci reka, bezposrednio lub poprzez ptyte dociskows.
Jakiegokolwiek manipulowania rekoma w strefie krojenia. Czynnosci reczne podczas
krojenia powinny ograniczac sie tylko do przesuwania stotu za pomoca uchwytu
(Rys. 1, poz. 7).

Dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

Podtaczania krajalnicy do sieci elektrycznej bez zapewnienia ciggtoSci przewodu
ochronnego. Po stronie uzytkownika kotek uziemiajacy gniazda wtykowego musi by¢
trwale podtaczony do przewodu ochronnego.

Krojenia produktow nie przeznaczonych do spozycia, z koscig oraz zamrozonych.
Pozostawiania pracujacego urzadzenia bez dozoru.



3.5 Zgodnos¢ z normami
System sterowania elektrycznego krajalnicy 613P, ochrona przed porazeniem elektrycznym oraz
zabezpieczenie przed zwarciem i przecigzeniem s wykonane zgodnie z PN-EN 60204-1; 2010.

Krajalnica 613P spetnia odnoszace si¢ do niej wymagania zatacznika 1.A do dyrektywy
2006/42/WE EWG oraz wymagania normy zharmonizowanej PN-EN 1974:2010.

4. PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

4.1 Rozpakowanie
Razem z krajalnica 613P w skrzyni znajduje sie szczotka do czyszczenia elementow, instruk-
cja obstugi z kartg gwarancyjng jak i deklaracja zgodnosci WE.

4.2 Ustawienie
Po wyjeciu krajalnicy z opakowania maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnym podfozu,
odpowiednim do wagi. Nalezy tez zdjac elementy opakowania wymienione w pkt. 1.1 instrukgji.
Po ustawieniu krajalnicy na stole nalezy ja oczyscic. W celu wtasciwego ustawienia na ptasz-
czyznie nalezy pokreca¢ nozkami krajalnicy (Rys. 2, poz. 5).

4.3 Podlaczenie do sieci elektrycznej

Krajalnica 613P jest dostarczana w stanie kompletnym, z przewodem trzyzytowym, o prze-
kroju 1,5 mm?, zakoficzonym wtyczka. Do obowiazku uzytkownika nalezy zainstalowanie gniazda
wtykowego ze stykiem ochronnym, przytaczonym trwale do instalacji ochronnej i zabezpieczonego
bezpiecznikiem 10 A. Wahania napiecia zasilania powinny miescic si¢ w zakresie 90-105 % napigcia
znamionowego, a wahania czestotliwosci w zakresie +2 % znamionowe;.

5. UZYTKOWANIE KRAJALNICY

5.1 Nastawianie grubosci krojonego plastra

Pokretto regulatora grubosci plastra jest umiesz-
czone na bocznej Scianie krajalnicy i posiada podziat-
ke orientujaca w nastawianej grubosci, z doktadnoscia
1 mm. Na rys. 3 jest pokazane pokretto przesuwajace
plyte oporows, dzieki czemu uzyskuje si¢ zadang gru-
bos¢ krojonego plastra.

Dodatkowo podziatka pokretta w zakresie od 0 do
3mm jest rozciagnieta co umozliwia doktadniejsze |
ustawienie grubosci krojonego plastra. s

Rys. 3 Pokretto regulatora grubosci



5.2 Przesuwanie stotu

Nachylony pod katem 40° stét podawczy, o wymiarach uzytkowych 320x285 mm, z row-
kami na powierzchni, zapewnia podawanie krojonej zywnosci pod wlasnym ciezarem. Stot jest
poruszany recznie na dtugosci do 305 mm.

Krancowe potozenia stotu amortyzujg sprezyny. Konstrukcja krajalnicy zapewnia tagodny
i lekki przesuw stotu. W czasie krojenia nalezy trzymac za przeznaczony do przesuwania uchwyt
stotu (Rys. 1, poz. 7), unikajac gwattownych ruchéw. Krojona zywnos¢ naciska na ptyte oporo-
wa pod whasnym ciezarem.

Rys. 4. Przesuwanie stotu Rys. 5. Dociskacz zywnosci

Przy krojeniu niewielkich kesow zywnosci nalezy uzywac dociskacza umieszczonego na
stole podawczym. Dociskacz ten, dociska swoim ciezarem niewielkie kawatki krojonej zywnosci.
Po dokrojeniu resztek zywnosci dociskacz mozna odstawi¢ w bezpiecznej pozycji na wystajacy
uchwyt plyty stotu (Rys. 5).

Na stole podawczym znajduje sie listwa ograniczajaca, przy pomocy ktorej mozna bezpiecz-
nie i wydajnie kroi¢ produkty o matym przekroju w stosunku do ich dtugosci.

5.3 Unoszenie krajalnicy

Krajalnica 613P zostata wyposazona w mecha-
nizm umozliwiajacy uniesienie krajalnicy tak aby za-
pewni¢ dostep do powierzchni pod krajalnicg. Funkcja
ta stwarza mozliwo$¢ wyczyszczenia powierzchni pod
krajalnica bez koniecznosci przesuwania lub przeno-
szenia maszyny.

Przed przystapieniem do unoszenia maszyny
stot podawczy nalezy przesuna¢ maksymalnie do
noza po czym chwytajac za dzwignie (Rys. 6 poz.1)
unie$¢ j3 do gory pionowo co spowoduje automa-
tyczne uniesienie krajalnicy.

Rys. 6. Unoszenie krajalnicy
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5.4 Ostrzenie noza

Podczas eksploatacji krajalnicy konieczne jest okresowe ostrzenie noza krojgcego zywnosc.
Stuzy do tego ostrzarka umocowana na state do krajalnicy, nad krawedzig noza.

Przed przystapieniem do ostrzenia n6z powinien by¢ suchy i oczyszczony z ttuszczu. Thusty
noz utrudnia ostrzenie i powoduje szybkie zuzycie tarcz ostrzacych.

Proces ostrzenia noza krajalnicy, nalezy prowadzi¢ w nastgpujacy sposob:

Rys. X Rys. Y Rys. Z

Przygotowanie do ostrzenia noza

Fig. 1 Zespot ostrzarki w normalnym potozeniu, tarcze Scierne s3 odsunigte, krawedz noza
jest ostonieta.

Fig. 2 Nalezy poluzni¢ pokretto z boku ostrzarki, na korpusie (Rys. Y, poz. 1). Mozna teraz
ustawic ostrzarke w pozycji do ostrzenia. W tym celu nalezy przesungé ostrzarke
maksymalnie do przodu w strong noza.

Fig. 3 Tarcze Scierne znalazly si¢ nad ostrzem noza. Nalezy wcisna¢ catg ostrzarke w dot,
do oporu (Rys. 7) i zablokowa¢ w tej pozycji, przykrecajac pokrettem znajdujacym
sie z boku (Rys. Y, poz. 1). W tym potozeniu ostrzarka jest przygotowana do ostrze-
nia noza.

Rys. 7. Przesuwanie do ostrzenia
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Rys. 12
Elementy krajalnicy 613P

Rys. 12a



Rys. 12b






99 Rys. 12e




Rys. 12g




Rys. 12i



W celu dokonania ostrzenia noza krajalnica musi by¢ kompletna i przygotowana jak do
ciecia zywnosci. Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Wiaczyc krajalnice.

2. Nacisna¢ przycisk popychacza ostrzarki (Rys.2, poz.2) na czas 6 sek., a nastepnie
pociggnaé uchwyt odciggacza ( Rys.2, poz.1) na czas 2 sek. I ponownie nacisnaé
popychacz (Rys.2, poz.2) na czas 2 sek. Powinno to wystarczy¢ przy regularnym
ostrzeniu noza. Jezeli krawedZ noza ulegta wyszczerbieniu, nalezy ostrzy¢ diuzej.

3. Wytaczyé silnik i sprawdzi¢ wizualnie krawedZ noza. Ostros¢ moze by¢ sprawdzo-
na paskiem papieru, ktory nalezy przeciggnaé w poprzek ostrza (przy nierucho-
mym nozu). Ostry noz przetnie papier bez trudnosci.

4. Po naostrzeniu noza nalezy usuna¢ zanieczyszczenia spowodowane osypywaniem
sie tarcz Sciernych. W tym celu nalezy zdja¢ pokrywe noza i oczysci¢ noz, a nastep-
nie zatozy¢ te pokrywe na swoje miejsce.

Uwaga:
N6z powinien by¢ bezwzglednie ostrzony jezeli pogorszy sie jakos¢ krojenia.
Czynnosc¢ ostrzenia powinna by¢ wykonywana tagodnie, bez naduzywania sity
przy manipulowaniu popychaczem i odciggaczem ostrzarki.

Aby zdja¢ pokrywe noza z ma-
szyny nalezy odblokowac jg pokre-
ttem znajdujacym sie z tytu pokrywy
(Rys.8, poz.2). Pokretto nalezy obro-
ci¢ w prawo zgodnie ze wskazéwkami
zegara do wyczucia oporu. Przy zdej-
mowaniu pokrywy nalezy trzymac za
pokretto i jednoczesnie przesunac po-
krywe na zewnatrz maszyny tak aby
zwolni¢ ja z pierwszego kotka ustala-
jacego (Rys.8 poz.1).

Rys. 8. Zdejmowanie lub zaktadanie pokrywy noza

Po zakoniczeniu ostrzenia noza ostrzarke nalezy ustawi¢ w normalnym potozeniu (Rys. 6,
fig. 1). W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Poluzni¢ pokretto znajdujace sie z boku ostrzarki (Rys. 6, poz.1), odskoczy ona
w gore i przesunie sie do tyhu.

2. Dokreci¢ pokretto z boku ostrzarki (Rys. 6, poz. 1). Petni ona teraz role segmentu
ostony noza, a krajalnica jest przygotowana do dalszej eksploatacji.

Uwaga:
Proces ostrzenia wptywa na stopniowe zmniejszanie sie Srednicy noza. Nowy néz
ma Srednice 330+t mm. Jesli w wyniku eksploatacji Srednica ta bedzie mniejsza niz
324 mm, dalsze ostrzenie jest niemozliwe i n6z musi by¢ wymieniony na nowy.
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6. KONSERWACJA

6.1 Czyszczenie krajalnicy

Sciste przestrzeganie wskazowek dotyczacych czyszczenia zapewni dotrzymanie wymaga-
nych przepisow sanitarnych. Krajalnicg nalezy czysci¢ codziennie po zakorficzeniu pracy. Nie
wolno zanurza¢ krajalnicy w wodzie, ani my¢ maszyny strumieniem wody pod ci$nieniem, ze
wzgledu na silnik i elementy wyposazenia elektrycznego, ktore nie posiadaja hermetycznych obu-
dow. Przy czyszczeniu krajalnicy nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

a)  ustawi¢ pokretto regulatora plastra w potozeniu zerowym,

b)  wyjac wtyczke z gniazda sieci zasilajacej, 2
¢)  zdja¢ dociskacz zywnosci, wykrecajac o$ 5~
dociskacza, Y

d) przesuna¢ stot w kierunku pokretta re-
gulatora grubosci plastra (Rys. 9),

e)  wykreci¢ pokretto mocowania stotu,

f)  chwytajac za stot dociagamy go maksy-
malnie do skrajnego potozenia przy
pokretle regulatora po czym od-
chylamy do tytu (Rys.9). W tej =%
pozycji stot mozna pozostawic
do czyszczenia gtownych podzespo-
tow maszyny lub zdjac go w zaleznosci od potrzeb,

g)  zdja¢ pokrywe noza,

h)  wyczysci¢ maszyne z resztek ZywnoSci, zwracajac szczegolna uwage na noz i pokrywe
noza,

i) wytrze¢ do sucha wszystkie elementy krajalnicy,

j)  zalozy¢ na swoje miejsca zdemontowane elementy.

Rys. 9. Zdejmowanie stotu

W trakcie czyszczenia ostrzarkg mozna wysungc do przodu (w kierunku noza).
Umozliwia to doktadne usunigcie resztek zywnosci z powierzchni obudowy
ostrzarki, ktora bezposrednio ostania ostrze noza. Po wyczyszczeniu obudowy
ostrzarki musi ona wroci¢ na swoje pierwotne potozenie.

N6z krajalnicy jest ostoniety trwale ostong uniemozliwiajaca skaleczenie podczas czyszczenia,
przy zdjetej pokrywie noza. Ostony tej nie wolno demontowa¢. Resztki zywnosci spod tej ostony nalezy
usuwac przy pomocy szczotki dotaczonej do krajalnicy.

Stot podawezy jest wyposazony w przezroczystg ostong utrudniajaca manipulowanie rekg
podczas krojenia zywnosci oraz chroniacg przed odpryskami. Ostona ta jest przykrecona trwale
i nie nalezy jej demontowa¢. Zdjety stot podawczy nalezy czysci ostroznie, aby nie uszkodzi¢
tej ostony.

Elementy metalowe nalezy my¢ przy pomocy migkkiej szmatki, wodg ze §rodkami czysz-
czacymi.
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6.2 Smarowanie krajalnicy
Krajalnica 613P wymaga okresowego smarowania, w punktach pokazanych na Rys. 13.
Przed rozpoczeciem smarowania krajalnica powinna by¢ wyczyszczona zgodnie z pkt. 6.1.

Do smarowania nalezy stosowa¢ olej
speniajacy normy Narodowego Instytutu
Sanitarnego. Producent zaleca stosowanie
oleju Ballistol posiadajacego rejestracje
NSF H1.

Rys. 10. Punkty smarne

Zabrania si¢ uzywania oleju jadalnego do smarowania krajalnicy. Przy 2-5 godzinnej, co-
dziennej, pracy krajalnicy czgstotliwos¢ smarowania powinna by¢ nastepujaca:

05 dociskacza (Punkt “A”) nalezy przede wszystkim utrzyma¢ w czystosci. Detal nalezy
oliwi¢ raz w tygodniu olejem, dotaczonym do krajalnicy.

6.3 Konserwacja ostrzarki
Aby przeprowadzi¢ konserwacje ostrzarki, nalezy wymontowa¢ korpus ostrzarki wraz ze
Sciernicami. W tym celu odkrecamy Srube aczaca znajdujaca sie z tytu ostrzarki tak aby byta
ona catkowicie luzna. Po wykreceniu $ruby mozna zdemontowac korpus ostrzarki wyjmujac go
z obudowy ostrzarki. Po wykonaniu powyzszych czynnosci postepujemy nastepujaco:
a) tarcze Scierne my¢ doktadnie alkoholem, usuwajgc ttuszez i soki. Zuzyte tarcze wymie-
ni¢ na nowe.
b)  po umyciu czesci metalowe powinny by¢ wysuszone.
¢)  korpus ostrzarki od strony $ciernic oczysci¢ z pytu, opitkéw metalu itp. powstatych po
ostrzeniu,
d)  wneke obudowy ostrzarki oczysci¢ z pytu, opitkdw metalu itp. powstatych po ostrzeniu,
e)  zatozyc korpus ostrzarki z obudows.

Tarcza ostrzaca

Tarcza gtadzaca Rys. 11. Ostrzarka noza
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7. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Lp. Nr czesci Nazwa elementu
1 10001 Korpus gtown
2 10152 Podktadka odgojnika
3 10151 Blaszka prowadnika
4 159A Sprezyna zderzakowa
5 10153 Podkfadka zderzakowa
6 4015 Noézka
7 10069 Listwa prowadzaca
8 10118 Ostona plastikowa napedu
9 10164 Pokrywka wentylacyjna
10 10109 Sprezyna posuwu
11 10144 Odbojnik
12 10078 Zabezpieczenie prowadnika
13 CZ-N115 Uchwyt do opasek kablowych
14 10153 Prowadnik
15 10005 N6z kotowy
16 208B Sprezyna ostrzarki
17 CZ-N116 Sruba imbusowa M10x16
18 CZ-N117 Tulejka slizgowa z otworem
19 CZ-TS2515 Tulejka slizgowa
20 10045 Pokretto blokujace
21 10150 Tuleja mocowania ostrzarki
22 10026 Uszczelka tulei mocowania ostrzarki
23 CZ-N118 Kotek @4 x 6
24 10020 Ostona noza
25 10174 Kotek blokujacy
26 10032 Wspornik ostony noza
27 10024 Uszczelka pod wspornik krotki
28 10166 Wspornik ostony - krotki
29 10023 Uszczelka pod wspornik dugi
30 10167 Wspornik ostony - dtugi
31 10013 Plyta dociskacza

32 CZ-N119 Podktadka plastikowa
33 CZ-N1420 Tulejka $lizgowa

34 10054 Ramie dociskacza

35 10016 Raczka dociskacza

36 10053 Uchwyt osi dociskacza @16
37 10125 05 dociskacza

38 10183 Listwa stotu

39 10186 Korpus listwy

40 10184 Prowadnik listwy

41 10051 Przejsciowka

42 10008 Wspornik stotu

43 10121 Trzpien wspornika stotu @8
44 10119 Trzpien wspornika stotu @16
45 10175 Wspornik stotu

46 10010 Uchwyt stotu

47 10123 Ostona boczna stotu

48 10122 Uszczelka ptaska

49 10004 Plyta stotu

50 10052 Uchwyt osi dociskacza

51 10126 Podktadka wciskana

52 10137 Odbojnik GS

53 CZ-N120 Korek gwintowany

54 10141 Trzpien rolki

55 10135 Rolka

56 10129 Ostonka GS

57 10134 Sprezyna zapadki
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Lp. Nr czesci Nazwa elementu

58 10139 Kotek oporowy

59 10130 Zapadka

60 10131 05 zapadki

61 10128 05 blokady GS

62 10065 Blokada GS

63 10136 Kotek blokujacy

64 10138 Sprezyna GS

65  CZ-TS202320E  Tulejka Slizgowa

66 10002 Korpus posuwu

67 10178 Whktadka smarna

68 10127 Pokrywka korpusu posuwu
69 10157 Rgcz{;a dzwigni

70 10149 Blaszka dzwigni

71 10154 05 dzwigni

72 10074 Wspornik dzwigni

73 10156 Rolka

74 CZ-N121 Kotek @8 x 55

75 10073 Korpus dzwigni

76 CZ-TS1215 Tulejka $lizgowa

77 10158 Pret dzwigni

78 10088 Sciernica gtadzaca

79 10089 05 kamienia gtadzacego
80 10177 Miseczka

81 10168 Podktadka filcowa

82 10068 Nakretka odciagacza

83 10086 Sprezyna ostrzarki

84 10083 Tuleja dystansowa sprezyny
85 CZ-N114 Lozysko 606

86 10067 Blokada tozyska

87 10058 Tuleja odciggacza

88 CZ-T52820 Tulejka $lizgowa

89 10084 Sprezyna ostrzarki 2

90 CZ-TSF18120 ulejka slizgowa

91 10059 Odciagacz

92 10106 Sruba faczaca

93 10081 05 kamienia ostrzacego
94 10089 Sciernica ostrzaca

95 10042 Korpus ostrzarki

96 CZ-TS2515 Tulejka lizgowa

97 10056 Tuleja popychacza

98 CZ-TS0606 Tulejka slizgowa

99 10057 Popychacz ostrzarki

100 10039 Blaszka zderzakowa 1
101 10072 Wozek suwaka

102 10037 Ostonka

103 10041 Obudowa ostrzarki

104 10038 Blaszka zderzakowa 2
105 10046 Suwak ostrzarki

106 10044 Korpus posuwu ostrzarki
107 10087 Ostona korpusu posuwu ostrzarki
108 10049 Ostona suwaka ostrzarki
109 10112 Podstawa silnika

110 10114 Tulejka dystansowa napinacza
111 10113 Uchwyt silnika

112 10111 Koto pasowe silnika

113 10110 Silnik

114 10021 Wentylator silnika

115 10187 Kotek oporowy pokrywy
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Lp.

116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158

159
160
161
162
163
164
165
166

167
168
169
170
171

Nr czesci

10035
10117
CZ-N113
10022
10036
CZ-N112
10116
CZ-N111
10076
10169
10172
10173
10181
10181
10006
10091
10142
10097
10092
CZ-N110
10093
10096
$22710
10094
10102
10018
10029
10143
10100
10104
CZ-TS161820E
10003
10007
10107
10108
10147
CZ-N109
10163
10148
CZ-N107
10162
CZ-N108
CZ-N105
CZ-N106
CZ-N103
CZ-N104
10146
10161
058
CZ-N102
10159
CZ-SMG_S54_1
CZ-SMG_S54_2
10027
CZ-N101
CZ-N100
CZ-N97
10071
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Nazwa elementu

Watek fozyskowania

Podktadka ksztattowa

Lozysko 6007

Uszczelka tulei noza

Piasta tozyskowania

Lozysko 6006

Koto pasowe duze

Pasek napedowy

Nakretka

Pokrywa noza

Pokretto pokrywy noza

Zaslepka

Zgarniacz

Zgarniacz

Plyta prowadzaca

Plytka regulatora

Kotek oporowy regulatora
Podktadka specjalna

Blokada trzpienia

Kotek 08 x 24

Krzywka regulatora

Wktadka gwintowana

Spr?i na talerzowa

Watek krzywki

Uszczelka pokretta regulatora
Pokretto regulatora

Prowadnik regulatora

Tulejka dystansowa

PodzesF()% trzpienia plyty prowadzacej
Uszczelka trzpienia ptyty prowadzacej
Tulejka slizgowa

Korpus regulatora

Uchwyt ptyty prowadzacej

Uchwyt uszczelki ptyty prowadzacej
Uszczelka ptyty prowadzacej
Podpdrka dzwigni

Przepust kablowy @8 x 11

Ostona elektryki

Uchwyt czujnika 1

Czujnik magnetyczny 1

Uchwyt czujnika 2

Czujnik magnetyczny 2

Przewdd zasilajacy 230V

Przewdd zasilajacy 115V
Kondensator 70uF

Przepust kablowy przewodu zasilajacego
Uchwyt przewodu zasilajacego
Podktadka izolacyjna

Plytka uziemienia

Kondensator 12uF

Katownik kondensatora

Sterownik krajalnicy SMG_S54 - 230V
Sterownik krajalnicy SMG_SS4 - 115V
Przepust kablowy

Panel sterowania

Przew6d mikrowytacznika
Mikrowytacznik

Blaszka mikrowytacznika



Uwaga:
Lp. oznacza numer elementu, zgodnie z rysunkiem zestawieniowym krajalnicy,
w instrukcji obstugi (str. 12-17).
Przy zamawianiu czesci i podzespotow zamiennych krajalnicy 613P nalezy poda¢ nastepu-
jace dane:

1 Numer fabryczny krajalnicy 3 Nazwe czesci lub podzespotu
2 Numer fabryczny czesci lub podzespotu 4 7adang ilos¢

Na Rys. 12 jest pokazany schemat wspotdziatania elementéw krajalnicy 613P. Numery odnosni-

kow dla poszczegolnych czesci sg zgodne z liczbami porzadkowymi katalogu czeSci zamiennych.

Tablica 3

8. USUWANIE NIEDOMAGAN TECHNICZNYCH

Wada Przyczyna Sposob usuniecia
Brak napigcia w sieci Sprawdzi¢ obwdd zasilania
Uszkodzenie instalacji elektrycznej | Sprawdzic i naprawi¢

Silnik napedu noza | Uszkodzony kondensator Wymieni¢ kondensator

nie pracuje i i ;

pracdl S:;;I)?;:?orv]vilp(l\?vggg ﬁé\\;\;ymczmk wcisnaé przycisk wytacznika

Uszkodzony silnik Naprawi¢ lub wymieni¢

Hatas po wiaczeniu | Zuzyte fozyskowanie noza Wymieni¢ podzesp6t fozyskowania

krajalnicy Zuzyte fozyska silnika Wymienié silnik
Tepy n6z Naostrzy¢ n6z

Nieprawidtowe Trudny przesuw stotu Naoliwi¢ prowadniki stotu

cigcie zywnosci Sprawdzié wspotdziatanie ptyty dociskowej na stole

BT EEEID 0 EA S podawczym, naoliwi¢ prowadnik tej ptyty

Do smarowania producent zaleca stosowanie oleju Ballistol posiadajgcego reje-
stracje NSF H1.

Przy zdjetym stole podawczym nie ma mozliwosci uruchomienia krajalnicy, ani
przesuwania suwaka na ktorym stot jest umocowany. Nie mozna tez obracac
pokrettem regulatora grubosci plastra.



KARTA GWARANCY]JNA
KRAJALNICA ZYWNOSCI 613P

NI faDIYCZNY oo

Data i piecze¢ producenta ...........ceereerernenene

Potwierdzenie sprzedawcy

Potwierdza sig, ze krajalnica zywnosci 613P

zostata sprzedana w dnit.......cceeceeceeneeeenees

10.

11.

Miejscowos¢ Pieczatka i podpis sprzedawcy

NAPRAWY GWARANCYJNE ZGEASZAC POD: serwis@maga.com.pl
WYKAZ ZAKEADOW SERWISOWYCH W POLSCE (dostgpny na www.maga.com.pl)

Gwarancja obowigzuje przez okres 12 miesiecy od daty zakupu lecz nie dtuzej niz 24 od
daty produkcji. W tym czasie producent gwarantuje nieodptatne usuwanie wad
Niewypetniona i nie podpisana karta gwarancyjna jest niewazna i nie moze stuzy¢ jako
podstawa do reklamacgiji.

Gwarancjg nie obejmuje si¢ uszkodzen powstatych podczas transportu, w czasie zatadun-
ku oraz spowodowanych niewtasciwg i niezgodng z instrukejg eksploatacja.

W przypadku niewtasciwej i niezgodnej z instrukeja obstugi eksploatacji uzytkownik traci
udzielong gwarancje.

W przypadku stwierdzenia wad fizycznych urzadzenia, uzytkownik powinien zglosic ten
fakt w najblizszym zakfadzie naprawczym lub bezposrednio do komorki serwisowej pro-
ducenta.

Przy zgtaszaniu naprawy gwarancyijnej nalezy podac:

- adres z kodem pocztowym pod ktérym znajduje sie reklamowana krajalnica,

- godziny otwarcia placéwki i nr kontaktowy telefonu

— krotki opis usterki i objawow uszkodzenia.

Przedstawiona do naprawy gwarancyijnej krajalnica musi spetnia¢ podstawowe warunki
higieniczne.

12 miesigczna gwarancja nie obejmuje noza kotowego krajalnicy oraz Sciernic ostrzarki.
Dokonywanie napraw gwarancyjnych maksymalnie trwa 14 dni od daty zgloszenia
i gwarancja zostaje automatycznie przedtuzona o podwojng liczbe okresu naprawy.

Po zakoniczeniu naprawy musi by¢ wypetniony kupon reklamacyjny zatgczony do karty
gwarancyjnej z potwierdzeniem uzytkownika.

Krajalnice nalezy dostarczy¢ zapakowang w oryginalne opakowanie celem uniknigcia do-
datkowych uszkodzen w transporcie. W innym wypadku uszkodzenia zwigzane z trans-
portem usuwane bedg odpfatnie.



10. DANE TECHNICZNE

10.1 Wymiary

300mm
730mm
560mm
450mm
690mm
620mm

MmO 0O | @ >

Tablica 4

10.2 Dane techniczne (specyfikacja)

Wymiary gabarytowe 730 x 690 x 620(H)mm
Rozstaw nozek 560 x 450mm
Grubos¢ krojonego plastra | 0 - 25mm (regulacja ptynna)
Max. wymiar krojenia 235mm (dtugo$c) x 150 mm, wysokos¢ jest uzalezniona od dtugosci
$rednica noza 330mm
Poziom hatasu <70dB
lg Zasilanie 230V 50Hz 1 faza
% Moc 370W (naped noza)
© | Waga (cigzar netto) 49g
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KUPON REKLAMACYJNY GWARANC]JI

Producent: BZMG ,,Ma-Ga”; ul. Kujawska 136, 85-950 BYDGOSZCZ

Sprzedawca .......eeveeereeneveneenees Krajalnica zywnosci 613P Nr fabr. ......ccocvveeererneerennnces
Data produkcji .....coeeeeeeeereneerereneneerennes Data zakupu ...c.ocoeeeeeereereiecnerereeeeseireeeneens
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Stwierdza sie, ze po naprawie powyzsze prace zostaly wykonane i urzadzenie dziata bez usterek.

Ma-Ga® Data, pieczec i podpis UZYKOWNIKA .....voevreveererererereniiniirenienenns

KUPON REKLAMACY]JNY GWARANC]JI

Producent: BZMG ,,Ma-Ga”; ul. Kujawska 136, 85-950 BYDGOSZCZ

Sprzedawca ......cvcveeveceecnnece Krajalnica zywno$ci 613P Nr fabr. .....ccocoveevcvvevneceneces
Data produkcji ......coeveeeeecrmeerecerereneennes Data Zakupu ...c.oeeeveeeereereieiseireieneeiseiseieneens
Data 1 OPIS NAPTAWY ...ceuvrruiereirineerieiseetsteseeeseasesessese s sseaesstae st ssessssessasessasassassseasseaes

Stwierdza sie, ze po naprawie powyzsze prace zostaty wykonane i urzadzenie dziata bez usterek.

Ma-Ga’® Data, pieczec i podpis UZYKOWNIKA .....vvvveeveererrireierenrirrirerienenns



Deklaracja zgodnosci WE

W rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik I 1. A.

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, Zze maszyna:

marka (nazwa handlowa): Krajalnica iYWIIOéCi typ/model: 613 P

nr fabryczny:

data produkji:

funkcja: maszyna stuzy do krojenia Zywnosci
(dalsze informacje zamieszczono w instrukcji maszyny)
do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja,
spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw europejskich:

- dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

oraz spelnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:
- PN-EN 1974 - Krajalnice zywnosci.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji techniczne;:
Pawet Pakulski Kierownik Dziatu Konstrukeyijnego,
Bydgoskie Zaktady Maszyn Gastronomicznych ,,Ma-Ga”
ul. Kujawska 136, 85-950 Bydgoszcz
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Bydgoskie Zaktady Maszyn Gastronomicznych ,Ma-Ga” Sp. z 0.0. tel. +48 52 3704-500, fax +48 52 3712-657
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